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EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

SOMOS EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education inicia su actividad hace mas de 20 afos. Con la premisa de
revolucionar el sector de la educacién online, esta escuela de formacién crece con el objetivo de dar la
oportunidad a sus estudiandes de experimentar un crecimiento personal y profesional con formacién
eminetemente practica.

Nuestra vision es ser una institucién educativa online reconocida en territorio nacional e internacional
por ofrecer una educaciéon competente y acorde con la realidad profesional en busca del reciclaje
profesional. Abogamos por el aprendizaje significativo para la vida real como pilar de nuestra
metodologia, estrategia que pretende que los nuevos conocimientos se incorporen de forma
sustantiva en la estructura cognitiva de los estudiantes.
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Elige Euroinnova

Desde donde quieras y como quieras,



QS, sello de excelencia académica
Euroinnova: 5 estrellas en educacion online
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RANKINGS DE EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a
nivel nacional e internacional, gracias por su apuesta de democratizar la educacién y apostar por la
innovacion educativa para lograr la excelencia.

Para la elaboracién de estos rankings, se emplean indicadores como la reputacién online y offline, la
calidad de la institucién, la responsabilidad social, la innovaciéon educativa o el perfil de los
profesionales.
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BY EDUCA EDTECH

Euroinnova es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group , que estd compuesto por un conjunto de
experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las entidades que
lo forman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacién y apuestan por la
transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacion
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje integrando la
Al en los procesos de e-learning, a través de modelos predictivos altamente personalizados,
derivados del estudio de necesidades detectadas en la interaccién del alumnado con sus
entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la TransFerencia de Resultados de Investigacion de varios proyectos
multidisciplinares de I+D+i, con participacion de distintas Universidades Internacionales que
apuestan por la transferencia de conocimientos, desarrollo tecnolégico e investigacion.

1. Flexibilidad

Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado
estudiar donde, cuando y como quiera.

)

2. Accesibilidad

[—@T-ll Cercania y comprensién. Democratizando el acceso a la educacién
LA trabajando para que todas las personas tengan la oportunidad de

seguir formandose.

3. Personalizacion

Itinerarios formativos individualizados y adaptados a las necesidades
de cada estudiante.

3

4. Acompainamiento / Seguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente especialista
en su area de conocimiento, que aboga por la calidad educativa
adaptando los procesos a las necesidades del mercado laboral.

304

304

5. Innovacioén

Desarrollos tecnoldégicos en permanente evolucién impulsados por
la Al mediante Learning Experience Platform.

B

6. Excelencia educativa

(o]} Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que
favorece un aprendizaje practico y significativo, garantizando el
desarrollo profesional.
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RAZONES POR LAS QUE ELEGIR EUROINNOVA

1 o Nuestra Experiencia

v/ Més de 18 aiios de experiencia. v/ 25% de alumnos internacionales.

+/ Més de 300.000 alumnos ya se han v/ 97% de satisfaccion

formado en nuestras aulas virtuales < 100% lo recomiendan

v/ Alumnos de los 5 continentes. +/ Mas de la mitad ha vuelto a estudiar
en Euroinnova.

2. Nuestro Equipo

En la actualidad, Euroinnova cuenta con un equipo humano formado por mas 400
profesionales. Nuestro personal se encuentra sélidamente enmarcado en una estructura
que facilita la mayor calidad en la atencién al alumnado.

3. Nuestra Metodologia

100% ONLINE APRENDIZAJE
[: Estudia cuando y desde donde ,5"—-‘{1, Pretendemos que los nuevos
L l
11 quieras. Accede al campus virtual conocimientos se incorporen de forma
desde cualquier dispositivo. sustantiva en la estructura cognitiva
’
EQUIPO DOCENTE NO ESTARAS SOLO
r@j . . CCJ .
™M | Euroinnova cuenta con un equipo de Acompaifiamiento por parte del
— . . . 0 O ) o
profesionales que haradn de tu estudiouna MM equipo de tutorizacién durante toda
experiencia de alta calidad educativa. tu experiencia como estudiante

EUROINNOVA
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EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

4. calidad AENOR

v/ Somos Agencia de Colaboracion N°99000000169 autorizada por el Ministerio

de Empleo y Seguridad Social.
v/ Se llevan a cabo auditorias externas anuales que garantizan la maxima calidad AENOR.
v Nuestros procesos de ensefanza estan certificados por AENOR por la ISO 9001.

e

SElACAB#D ey {IQNET
1509001 15014001 - LTD
5. Confianza
Contamos con el sello de Confianza Online y O
colaboramos con la Universidades mas prestigiosas,
Administraciones PUblicas y Empresas Software a nivel CONFIANZA
ONL

Nacional e Internacional.

6. Somos distribuidores de formacion

Como parte de su infraestructura y como muestra de su constante expansion Euroinnova
incluye dentro de su organizacién una editorial y una imprenta digital industrial.
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FINANCIACION Y BECAS

Financia ku cursos o master y disfruta de las becas disponibles. jContacta con nuestro equipo
experto para saber cual se adapta mas a tu perfil!
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METODOS DE PAGO

Con la Garantia de:

&> educapay

Fracciona el pago de tu curso en comodos plazos y sin interéres de forma segura.

@ @ visa rros

mastercord maestro

z bizum  amazonpay i Pay 5 Pay

MNos adaptamos a todos los métodos de pago internacionales:

OZE] @ 19 biscovir @efecty @)Pumar CMR

y muchos mas...

COMFIAETA

§ EUROINNOVA
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EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

TCPP0812 Gestion de la Produccién y Calidad de Hilatura, Telas No Tejidas
y Tejeduria de Calada (Certificado de Profesionalidad Completo)

DURACION
@ 650 horas
@ MODALIDAD
IACEN | ONLINE

ACOMPANAMIENTO

g\j‘&‘_ﬁ? PERSONALIZADO

Titulaciéon

TITULACION de haber superado la FORMACION NO FORMAL que le Acredita las Unidades de
Competencia recogidas en el Certificado de Profesionalidad TCPP0812 Gestion de la Producciony
Calidad de Hilatura, Telas No Tejidas y Tejeduria de Calada, regulada en el Real Decreto
correspondiente, y tomando como referencia la Cualificacion Profesional. De acuerdo a la Instruccion
de 22 de marzo de 2022, por la que se determinan los criterios de admisién de la formacién aportada
por las personas solicitantes de participacion en el procedimiento de evaluacién y acreditacién de
competencias profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral o vias no formales de
formacién. EUROINNOVA FORMACION S.L. es una entidad participante del fichero de entidades del
Sepe, Ministerio de Trabajo y Economia Social.
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i BJ EUROINNOVA INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
Q 4
EXPIDE LA SIGUIENTE TITULACION
NOMBRE DEL ALUMNO/A

con Nmero de Documento XXXXXXXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre de la Accién Formativa
de XXX horas, perteneciente al Plan de Formacién de EUROINNOVA en la convocatoria de XXX
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado con nimero de expediente XXXX/XXXX-XXXX-XXXXXX

Con un nivel de aprovechamiento ALTO

¥ para que conste expido la presente TITULACION en

Granada, a (dia) de (mes) del (afio)

6n General Firma del Alumno/a

NOMBRE DEL DIRECTOR ACADEMICO sello NOMBRE DEL ALUMNO

Descripcion

En el ambito de la familia profesional Textil, Confeccién y Piel es necesario conocer los aspectos
fundamentales en Gestién de la Produccién y Calidad de Hilatura, Telas No Tejidas y Tejeduria de
Calada. Asi, con el presente curso del drea profesional Produccién de Hilos y Tejidos se pretende
aportar los conocimientos necesarios para conocer los principales aspectos en Gestion de la
Producciény Calidad de Hilatura, Telas No Tejidas y Tejeduria de Calada.

Objetivos

Analizar materias primas, productos y procesos textiles.

Organizar y programar la produccion de hilatura, telas no tejidas y tejeduria de calada.
Gestionar la calidad de la hilatura, telas no tejidas y tejeduria de calada.

Supervisar y controlar la produccién de hilatura.

e Supervisary controlar la produccién en telas no tejidas.

Supervisar y controlar la produccién de tejeduria de calada.

A quién va dirigido

Este curso estd dirigido a los profesionales de la familia profesional Textil, Confecciéon y Piel y mas
concretamente en el drea profesional Produccién de Hilos y Tejidos, y a todas aquellas personas
interesadas en adquirir conocimientos relacionados en Gestién de la Produccién y Calidad de Hilatura,

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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Telas No Tejidas y Tejeduria de Calada.

Para qué te prepara

La presente formacién se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad TCPP0812
Gestién de la Produccién y Calidad de Hilatura, Telas No Tejidas y Tejeduria de Calada certificando el
haber superado las distintas Unidades de Competencia en él incluidas, y va dirigido a la acreditacién de
las Competencias profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacién no
formal, via por la que va a optar a la obtencién del correspondiente Certificado de Profesionalidad, a
través de las respectivas convocatorias que vayan publicando las distintas Comunidades Auténomas,
asi como el propio Ministerio de Trabajo (Real Decreto 1224/2009 de reconocimiento de las
competencias profesionales adquiridas por experiencia laboral).

Salidas laborales

Textil, Confeccion y Piel / Produccion de Hilos y Tejidos

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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TEMARIO

MODULO 1. MATERIAS, PRODUCTOS Y PROCESOS TEXTILES
UNIDAD FORMATIVA 1. MATERIAS Y PRODUCTOS TEXTILES

UNIDAD DIDACTICA 1. MATERIALES TEXTILES Y SUS FORMAS DE PRESENTACION A LO LARGO DEL
PROCESO DE FABRICACION TEXTIL.

1. ldentificacion de las Fibras textiles y sus mezcla, especialmente las binarias y ternarias

2. Parametros Fisico

3. Mezclas mas frecuentes en el mercado en funcion de las caracteristicas técnicas, estéticas y
funcionales a obtener

4. Lay-out del flujo de materiales en el proceso textil

UNIDAD DIDACTICA 2. MARCHAS ANALITICAS PARA IDENTIFICAR MEZCLAS BINARIAS Y TERNARIAS
DE FIBRAS

Planes estadisticos de muestreo

Marchas analiticas para identificar mezclas binarias y ternarias de fibras.
Etiquetado de composicion. Aspectos legales.

Etiquetado de conservacioén. Simbologia.

PN =

UNIDAD FORMATIVA 2. PROCESOS TEXTILES
UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE FABRICACION DE HILATURA.

1. Gestion de los procesos de hilatura de fibra corta.

2. Gestioén de los procesos de hilatura de fibra larga.

3. Tipos de estructuras de hilo segin el proceso de producciény las especificaciones del producto
a fabricar

4. Caracteristicas de los hilos en funcién del producto a fabricar

5. Productos quimicos utilizados en los procesos de hilatura: Antiestaticos, lubricantes, retentores
de humedad, cohesionantes, parafinas,...

6. Sistemas de gestiony control de calidad (“on

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE FABRICACION DE TEJIDOS DE PUNTO.

Gestién de los procesos de fabricacion de tejidos de punto. Sistemas de recogida

Sistemas de punto por urdimbre

Otras estructuras de punto

Caracteristicas de los tejidos de punto en funcién del producto a fabricar

Productos quimicos utilizados en los procesos de fabricacién de tejidos de punto: Humectantes,
ceras, parafinas, antiestaticos, lubricantes,...

6. Sistemas de gestion y control de calidad (“on

nhwpn=

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESOS DE FABRICACION DE TEJIDOS DE CALADA.

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION



https://euroinnova.edu.es/tcpp0812-gestion-de-la-produccion-y-calidad-de-hilatura-telas-no-tejidas-y-tejeduria-de-calada-online

1.
2.

3.

EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

Gestién de los procesos de fabricacion de tejidos de calada.

Productos quimicos utilizados en los procesos de fabricacién de tejidos de calada: Humectantes
de la trama, encolantes, encerados de la urdimbre, antiestaticos, lubricantes,...

Sistemas de gestién y control de calidad (“on

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESOS DE FABRICACION DE TELAS NO TEJIDAS.

1.
2.

3.

Gestioén de los procesos de fabricacion de telas no tejidas.

Productos quimicos utilizados en los procesos de fabricacién de telas no tejidas: Antiestaticos,
lubricantes, cohesionantes, retardantes de la llama, hidrofugantes, bactericidas,...

Sistemas de gestion y control de calidad (“on

UNIDAD DIDACTICA 5. PROCESOS DE FABRICACION DE PREPARACION Y BLANQUEO.

9.

N hAWN =

Gestién de los procesos de preparaciéon y blanqueo.

Sistemas de proceso: Continuo, discontinuo y mixto.

Tipos de procesos: Agotamiento, impregnacion y mixtos.

Fases del proceso de preparacién y blanqueo

Tipos de instalaciones segin forma de presentacion de la materia a tratar
Caracteristicas de los articulos blanqueados y preparados para la tintura.

Grado de blanco

Productos quimicos utilizados en los procesos de preparaciéon y blanqueo: Agentes
desencolantes, cidos, alcalis, sales, tensioactivos, productos para el blanqueo quimico y éptico,
productos auxiliares.

Sistemas de gestién y control de calidad (“on

UNIDAD DIDACTICA 6. PROCESOS DE FABRICACION DE TINTURA Y ESTAMPACION.

NoukrwbhN =

8.

Gestion de los procesos de tintura y estampacion.

Formas de presentacion de la materia a tratar: Floca, peinado, bobina de hilo, madeja, tejido.
Sistemas de proceso: Continuo, semicontinuo y dicontinuo.

Tipos de procesos: Agotamiento, impregnacién y mixtos.

Tipos de instalaciones segin forma de presentacién de la materia a tratar

Caracteristicas de los articulos en funcién del producto a fabricar

Productos quimicos utilizados en los procesos de tintura y estampacion: Colorantes, pigmentos,
pastas, aglomerantes, matizantes, estabilizadores,...

Sistemas de gestién y control de calidad (“on

UNIDAD DIDACTICA 7. PROCESOS DE FABRICACION DE APRESTOS Y ACABADOS.

VCoOoONAaTULThE, WN =

Gestién de los procesos de aprestos y acabados.

Tipos de aprestos

Tipos de procesos de acabado.

Fisicos: Batanado, calandrado, prensado, perchado, tundido, esmerilado,...

Tipos de tratamiento

Formas de aplicacién de los aprestos

Maquinaria utilizada en los procesos de acabado de articulos textiles

Caracteristicas de los articulos en funcién del producto a fabricar

Productos quimicos utilizados en los procesos de acabado: Productos especificos para conseguir

EUROINNOVA
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el acabado requerido. (Sanforizado, teflonado, ignifugo, antimancha, fungicida, bactericida,
antiestdtico, inarrugable, inencogible, facil cuidado,...).
10. Sistemas de gestién y control de calidad (“on

UNIDAD FORMATIVA 3. CONTROL DE CALIDAD
UNIDAD DIDACTICA 1. PARAMETROS FiSICO

Finura de la lana. (Microscopio de proyeccién).
Madurez del algodén. (Micronaire).

Longitud. (Longimetro de peines).

Dinamometria de haces de fibras. (Pressley).
Voluminosidad. (Bulkometer).

Color, grado de blanco, brillo. (Espectrofotémetro).
Materias extraibles. (Extractor Soxhlet).

pH del extracto acuoso. (pHmetro)

N WD =

UNIDAD DIDACTICA 2. PARAMETROS FiSICO

Titulo. (Aspe).

Torsién y retorsion. (Torsiémetro).

Regularidad de masa. (Regularimetro).

Comportamiento dinamométrico. (Dinamdémetro para hilos).
Vellosidad. (Vellosimetro).

Coeficiente de friccién. (Friccometro).

Materias extraibles. (Extractor Soxhlet).

Noukrwbdh =

UNIDAD DIDACTICA 3. PARAMETROS FiSICO

Grosor. (Micrometro).

Gramaje. (Balanza).

Densidad. (Cuenta

Comportamiento dinamométrico. (Dinamémetro para tejidos).
Resistencia al desgarro. (Elmendorf).

Resistencia al estallido. (Eclatémetro).

Propension al “pilling”. (Martindale).

Abrasion. (Martindale).

Angulo de arrugado. (Medidor del 4ngulo de arrugado).
. Permeabilidad al aire. (Permeabilimetro aire).

. Permeabilidad al agua. (Permeabilimetro agua).

. Propensién a los enganchones. (Snagging tester).

. Repelencia al agua. (Spray test).

. Solidez al aguay al sudor. (Perspirémetro).

. Solidez al frote. (Crockmeter).

. Solidez al lavado. (Linitest).

. Camara iluminantes normalizados.

. Escalas de grises para degradacion y descarga.

. Tejidos testigo multifibra.

. Colory sus diferencias. (Espectrofotémetro).

N AWM=
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21.
22.
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Materias extraibles. (Extractor Soxhlet).
Lavadora doméstica.

UNIDAD DIDACTICA 4. PARAMETROS FiSICO

ounhkwnNn-=

Grosor. (Micrometro).

Gramaje. (Balanza).

Comportamiento dinamométrico. (Dinamémetro).
Resistencia al estallido. (Eclatémetro).
Permeabilidad al aire. (Permeabilimetro aire).
Materias extraibles. (Extractor Soxhlet).

UNIDAD DIDACTICA 5. NORMAS Y METODOS DE ENSAYO. INTERPRETACION DE RESULTADOS.
GESTION DE LA INFORMACION.

N =

W ooNW

Normas UNE

Normas ASTM. (American Society for Testing and Materials).

Normas AATCC. (American Association of Textile Chemists and Colorists).

Normas IWTO. (International Wool Textile Organisation). Normas especificas para lanay
productos laneros.

Calibracién de equipos.

Trazabilidad de las mediciones.

Materiales de referencia.

Interpretacién y valoracion de los resultados obtenidos.

Tolerancias industriales y valores de experiencia segun los productos textiles y sus
requerimientos.

. Fuentes de informacion.

. Internet.

. Bases de datos textiles.

. Observatorios tecnoldgicos.

. Buscadores de informacién.

. Aplicaciones informaticas para el tratamiento y archivo de la informacién.

MODULO 2. ORGANIZACION DE LA PRODUCCION EN HILATURA, TELAS NO TEJIDAS Y TEJEDURIA DE
CALADA

UNIDAD DIDACTICA 1. EMPRESAS DEL SECTOR HILATURA, TELAS NO TEJIDAS Y TEJEDURIA DE

CALADA.
1. Estructura organizativa y funcional.
2. Tipos de empresas del sector de la hilatura.
3. Caracteristicas y funciones de la empresa.
4. Funciones de mando.
5. Plan general de la empresa.
6. Estructuray organigrama de la empresa.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE FABRICACION EN HILATURA, TELAS NO TEJIDAS Y TEJEDURIA
DE CALADA.
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. Procesos de fabricacion: clasificacién y tipologia.
. Productos: sectores de aplicacion de los hilados, telas no tejidas y tejeduria de calada.
. Operaciones unitarias en los procesos de hilatura, telas no tejidas y tejeduria de calada,

secuenciacién de las mismas.
Requerimientos del proceso: Implantaciéon, mantenimiento, control y productividad.

. Diagramas de procesos productivos.
. Sistematica y metodologia de trabajo en los sectores de hilatura, telas no tejidas y tejeduria de

calada.
Esquema de los procesos productivos de hilatura, telas no tejidas y tejidos de calada.

UNIDAD DIDACTICA 3. SISTEMATICA Y METODOLOGIA DE TRABAJO.

1.
2.
3.
4.

Introduccion al estudio de métodos y tiempos.

Mejora de métodos.

Metodologia para la determinacién de tiempos de proceso.
Sistema de tiempos predeterminados.

UNIDAD DIDACTICA 4. PLANIFICACION Y PROGRAMACION DE LA PRODUCCION DEL TEJIDO DE
PUNTO.

1.
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Planificaciéon y programacién de la produccion los sectores de hilatura, telas no tejidas y
tejeduria de calada.

Conceptos de planificacién y programacion. Aplicaciones.

Programacioén por pedidoy control del “stock”.

Determinacién de capacidades y cargas de trabajo.

Plazos de ejecucion.

Lanzamiento de érdenes de fabricacién y control de las mismas.

Aprovisionamiento y “stock”.

Planificacion, programacion y control de la produccién externa a la empresa.

Sistemas informaticos de programacion.

UNIDAD DIDACTICA 5. COSTES INDUSTRIALES DE LA PRODUCCION.

(9,

. Desglose de los componentes de un producto textil.
. Valoracién de las actividades productivas.
. Costes industriales de la produccién los sectores de hilatura, telas no tejidas y tejeduria de

calada.
Tipos y componentes del coste.

. Coste previsto y coste real. Determinacién de desviaciones.
. Analisis técnico y econémico de las desviaciones.

UNIDAD DIDACTICA 6. ORGANIZACION DE LA INFORMACION.

ounpkrwNn-=

Documentaciéon del proceso.

Organizacion de flujos de informacion.

Técnicas de comunicacién.

Redacciéon de informes.

Sistemas de tratamiento y archivo de la informacion.
Interpretacién de una hoja de procesos de fabricacion mecanica.
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Estructuraciéon de un proyecto.

Gestion y control del funcionamiento de las unidades de produccién.

. Clasificacion y archivo de documentacion.

. Andlisis de la documentacion utilizada en la programacion y control de la produccion.

. Sistemas de planificaciéon y control de la produccién integrados, asistidos por ordenador.

= o 0o
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UNIDAD DIDACTICA 7. RELACIONES LABORABLES.

Teoria de las relaciones laborables.

Derecho del trabajo.

Derecho mercantil.

Derecho sindical.

Derecho de la seguridad social.

Técnicas de negociacion y resolucién de conflictos.

ounhkhwn-=

MODULO 3. GESTION DE LA CALIDAD EN HILATURA, TELAS NO TEJIDAS Y TEJEDURIA DE CALADA
UNIDAD DIDACTICA 1. GESTION DE LA CALIDAD.

Calidad y productividad: conceptos fundamentales.

Sistema de calidad. Gestién integral de la calidad.

Normas ISO 9001 y 14001.

Manual de calidad y manual de procedimientos.
Aseguramiento de la calidad.

Mantenimiento y mejora del sistema de gestion de la calidad.
Costes de Calidad.

Noukrwbdh =

UNIDAD DIDACTICA 2. CONTROL DE LA CALIDAD.

Control de la calidad en la recepcién de materias textiles y productos textiles.
Control de calidad en los procesos de fabricacion en maquinas de hilatura.
Control de calidad en los procesos de fabricacion en maquinas de telas no tejidas.
Control de calidad en el proceso de fabricacién de tejidos de calada.

Control de calidad en el servicio y distribucién.

hAE I o e

UNIDAD DIDACTICA 3. HERRAMIENTAS ESTADISTICAS PARA EL CONTROL DE LA CALIDAD.

. Evaluacién de Factores que identifican la calidad.
Diagramas causa

Circulos de calidad. Coste de la calidad.
Fiabilidad.

Brainstorming o tormenta de ideas.
Diagramas causa

Diagramas de dispersion.

Histogramas.

Graficos de control.

10. Diagramas de flujo.

11. Diagramas de Gannt.

12. Diagramas de Pareto.

N A WN =
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13. Hoja de datos.
UNIDAD DIDACTICA 4. ANALISIS Y CONTROL DE MATERIAS PRIMAS.

1. Ensayos de identificacién de: materias, hilos, tejidos crudos, tejidos acabados, pieles y otros.

2. Ensayos de identificacién de materias textiles: titulo, grosor, longitud de fibra, torsiény
densidades de hilado por tramay urdimbre.

3. Ensayos de determinacion de propiedades fisicas: resistencias a traccion, desgarro, reventado,

estabilidad dimensional, elasticidad, gramaje y otros.

Ensayos de determinacion de propiedades fisico

Equipos e instrumentos de medicién y ensayo. Control de la calibracién y mantenimiento.

Procedimientos para: extraccion de muestras, elaboracién de probetas, realizacién de ensayos.

Procedimientos de andlisis, evaluacién y tratamiento

Normativas de ensayo. Mediciéon de pardmetros. Aplicacion de criterios de calidad:

especificaciones y tolerancias. Criterios de aceptabilidad y rechazo de los productos de hilatura,

telas no tejidas y tejeduria de calada.

© Nk

UNIDAD DIDACTICA 5. CONTROL DE CALIDAD EN PROCESO DE HILATURA, TELAS NO TEJIDAS Y
TEJEDURIA DE CALADA.

Influencia del proceso sobre la calidad del hilado, tela no tejida o tejido de calada producido.
Pardmetros del proceso productivo.

Interrelacion de parametros de proceso/producto.

Procedimientos de control de calidad en el proceso productivo.

Equipos e instrumentos de inspeccion.

Técnicas de seguimiento y deteccion de desviaciones de la calidad.

Efectos del proceso sobre la calidad del producto.

Causas de variabilidad.

Planes de muestreo.

Voo N A WDN =

UNIDAD DIDACTICA 6. ACCIONES DEL CONTROL DE CALIDAD SOBRE HILATURA, TELAS NO TEJIDAS Y
TEJEDURIA DE CALADA.

1. Gestion de la documentacién especifica.

2. Aplicacién de instrucciones de calidad en el proceso de fabricacién de un producto de hilatura,
telas no tejidas y fibra de calada.

3. Deteccion de desviaciones en la calidad.

4. Aportacion de correcciones/mejoras al proceso productivo y al producto de hilatura, telas no
tejidas o tejeduria de calada.

5. Informes de los resultados de control de calidad.

MODULO 4. FABRICACION DE HILATURA
UNIDAD FORMATIVA 1. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO EN LOS
PROCESOS DE LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

1. Eltrabajoy la salud.
2. Losriesgos profesionales.
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Factores de riesgo.
Consecuencias y danos derivados del trabajo
Accidente de trabajo.
Enfermedad profesional.
Otras patologias derivadas del trabajo.
Repercusiones econémicas y de funcionamiento.
9. Marco normativo bdsico en materia de prevencion de riesgos laborales
10. La ley de prevencion de riesgos laborales.
11. Elreglamento de los servicios de prevencién.
12. Alcance y fundamentos juridicos.
13. Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.
14. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo
15. Organismos nacionales.
16. Organismos de caracter autonémico.
17. Planes y normas de seguridad e higiene

N AW

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION EN LOS PROCESOS DE LAS LINEAS DE
PRODUCCION TEXTIL. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION.

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacién de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo

Riesgos derivados de la carga de trabajo

La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores
Tipos de accidentes

Evaluacion primaria del accidentado.

Primeros auxilios.

10. Socorrismo.

11. Situaciones de emergencia.

12. Planes de emergencia y evacuacion.

13. Informacién de apoyo para la actuacién de emergencias.

N AWM=
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UNIDAD DIDACTICA 3. CRITERIOS Y CONDICIONES DE SEGURIDAD EN LOS PROCEDIMIENTOS
SEGUIDOS EN LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

Factores y situaciones de riesgo

Medios, equipos y técnicas de sequridad

Situaciones de emergencia

Sistemas de prevencion y proteccién del medio ambiente en la industria textil, confeccion y piel

Factores del entorno de trabajo: Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura). Quimicos

(vapores, humos, particulas en suspensién, productos quimicos). Bioldgicos (fibras,

microbioldgicos).

6. Factores sobre el medio ambiente: Aguas residuales industriales. Vertidos (residuos sélidos y
liquidos).

7. Normativa vigente sobre seguridad medioambiental en el sector textil, confecciény piel.
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UNIDAD FORMATIVA 2. MAQUINAS Y PROCESOS DE HILATURA

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION



https://euroinnova.edu.es/tcpp0812-gestion-de-la-produccion-y-calidad-de-hilatura-telas-no-tejidas-y-tejeduria-de-calada-online

EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

UNIDAD DIDACTICA 1. OPERACIONES DE HILATURA.

1. Apertura o batido de la materia prima (balas de fibra) y transporte neumatico de la fibra.

2. Procedimientos de mezcla de diferentes fibras y maquinaria relacionada: Cargadoras,
dosificadores, silos de mezcla. Ensimado.

3. Proceso de cardado: concepto, descripcién de los diferentes tipos de carda, sus guarnicionesy
ajustes.

4. Proceso de peinado: concepto, preparacién de peinadoras rectilineas y circulares. Ciclos del
peinado.

5. Estiraje o laminado de las cintas: concepto, trenes de estiraje, manuares, “guills” y mecheras,
doblado de cintas.

6. Latorsion en el hilado: concepto, variaciones, imparticion mediante continua de anillos, continua
de rotory a friccion y otros procedimientos (neumaticos, falsa torsién, huso hueco, etc.).

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE HILATURA.

1. Hilatura de fibra corta: algodén y sus mezclas: cardado, peinado y procesos de recuperacion.

2. Hilatura de fibra larga: Lana: estambre o peinado, simil peinado y lana de carda. Pelos: mohair,
alpaca, angora, etc.

3. Hilatura de fibras quimicas: sistemas de extrusion: estado acuoso, estado seco y fusion,
produccion de fibra cortay fibra larga.

4. Hilatura de fibras vegetales largas y duras, descripcién de la fibra y sus procesos de hilatura.

5. Otros procesos de hilatura: seda (“grega” y “schappe”).

6. Secuencias de los procesos de hilatura.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESOS DE ACABADO DE HILO.

Procesos de bobinado y trascanado, aspeado y ovillado. Conceptos y maquinaria relacionada.
Procesos de anudado, empalmado y purgado. Conceptos y maquinaria relacionada.

Procesos de parafinado y lubricado. Conceptos y maquinaria relacionada.

Procesos de reunido, doblado y retorcido. Conceptos y maquinaria relacionada.

Procesos de vaporizado, humectado. Conceptos y maquinaria relacionada.

Generacion de efectos especiales de fantasia en los hilados, sistemas empleados y maquinaria
relacionada, ajuste de la maquinaria.

aunhkrwnN=

UNIDAD DIDACTICA 4. PARAMETROS DEL PROCESO DE HILATURA.

1. Funciény ajuste de los estirajes, “ecartamientos”, doblados.

2. Funcidny ajuste de las presiones y tensiones en los trenes de estiraje.

3. Funciény ajuste de las velocidades de giro y de desarrollo: producciones.

4. Funciény ajuste de la torsion: grado de fijacion.

5. Descripciény ajuste de la dureza de plegado: angulo de cruzamiento.

6. Parametros de calidad del hilado: Regularidad de masa, vellosidad. Tipologia de los defectos.
Contenido de defectos.

. Operaciones adicionales sobre el hilado: presién y temperatura de vaporado.

. Operaciones adicionales sobre el hilado: Nivel de lubricado.

. Pardmetros del proceso: rendimientos, mermas y desperdicios.

. Pardmetros del proceso: procedimientos de medicién, ajuste y valoracién de los parametros de
proceso (velocidad de produccién, rendimiento, mermas, desperdicios).
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UNIDAD DIDACTICA 5. MAQUINAS Y EQUIPOS DE PREPARACION DE LA HILATURA.

AN =

Descripcién funcional, tipologia y regulacion de las maquinas de apertura.

Descripcién funcional, tipologia y regulacién de las Instalaciones de mezcla y dosificacién.
Descripcién funcional, tipologia y regulacion de las Instalaciones de “ensimaje” y lubricacion.
Instalaciones de transporte y almacenaje, tipologia segun tipo de hilado.

Descripcién funcional, tipologia y regulacion de las Maquinas de alimentacién, cardar, peinar,
estirar.

Procedimientos de montaje y ajuste de los elementos de las maquinas involucradas en el
proceso tras una instalacion.

. Procedimientos de mantenimiento de maquinas, periddico y operaciones tras fallos comunes.
. Condiciones de seguridad durante la operaciéon y mantenimiento de la maquinaria.

UNIDAD DIDACTICA 6. MAQUINAS Y EQUIPOS DE HILATURA.

1.

4.
5.

Descripcién funcional, tipologia y regulacion de las maquinas de hilar bésicas (hilatura de anillos
convencional y compacta, Open

. Descripcién funcional y tipologia de las maquinas de hilar no convencionales (hilatura neumatica

por falsa torsion y por torsion real de zunchado).

. Procedimientos de montaje y ajuste de los elementos de las maquinas involucradas en el

proceso tras una instalacion.
Procedimientos de mantenimiento de maquinas, periédico y operaciones tras fallos comunes.
Condiciones de seguridad durante la operacién y mantenimiento de la maquinaria.

UNIDAD FORMATIVA 3. CONTROL DE LA PRODUCCION Y MANTENIMIENTO EN HILATURA

UNIDAD DIDACTICA 1. MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE MAQUINAS DE HILATURA.

ounpkrwnNn-=

Manual de mantenimiento de la maquinaria de hilatura.

Manuales de maquinas de hilatura. Historial de maquinas y equipos de hilatura.
Mantenimiento preventivo y correctivo de la maquinaria en la linea de hilatura.

Fichas técnicas de las maquinas de la linea de hilatura.

Frecuenciay tipos de intervenciones comunes en las maquinas de la linea de hilatura.
Gestiéon y control del mantenimiento de la maquinaria de la linea de hilatura mediante
programas informaticos.

UNIDAD DIDACTICA 2. CONTROL DE LA PRODUCCION.

wnN
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. Indicadores de produccién de hilados.

Métodos y técnicas de andlisis de la produccién de hilados. indices de productividad.

Técnicas de seguimiento de la produccién de hilados. Procedimientos de ajuste de la cadena de
hilatura.

Obtenciény control del rendimiento de la cadena de produccién de hilados.

Métodos y tiempos de produccién de hilatura.

Métodos de trabajo. Andlisis y mejoras.

Andlisis de operaciones basicas dentro del proceso de hilatura.

Resolucion de casos practicos de estudio de tiempos en procesos de produccion de hilatura.

UNIDAD DIDACTICA 3. HERRAMIENTAS DE LAS TECNOLOGIAS DE LA INFORMACION PARA EL
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CONTROL DE LA PRODUCCION DE HILATURA Y EL MANTENIMIENTO DE LOS EQUIPOS.

1. Clasificacién de las herramientas genéricas disponibles en el mercado seguln su coste,
infraestructura necesaria y rango de aplicacién.

2. Especificaciones de las herramientas disponibles: entorno de funcionamiento, requerimientos
del sistema, capacidad de adaptacién a los procesos y configuracion.

3. Funcionamiento genérico de las herramientas para el control de la produccién en hilatura.

MODULO 5. FABRICACION DE TELAS NO TEJIDAS
UNIDAD FORMATIVA 1. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO EN LOS
PROCESOS DE LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

El trabajo y la salud.

Los riesgos profesionales.

Factores de riesgo.

Consecuencias y danos derivados del trabajo

Accidente de trabajo.

Enfermedad profesional.

Otras patologias derivadas del trabajo.

Repercusiones econdémicas y de funcionamiento.

Marco normativo bdsico en materia de prevencion de riesgos laborales
10. La ley de prevencion de riesgos laborales.

11. Elreglamento de los servicios de prevencion.

12. Alcance y fundamentos juridicos.

13. Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.

14. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo
15. Organismos nacionales.

16. Organismos de caracter autonémico.

17. Planes y normas de seguridad e higiene

N AWM=
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UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION EN LOS PROCESOS DE LAS LINEAS DE
PRODUCCION TEXTIL. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION.

1. Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
2. Riesgos en la manipulacién de sistemas e instalaciones.
3. Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
4. Riesgos asociados al medio de trabajo
5. Riesgos derivados de la carga de trabajo
6. La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores
7. Tipos de accidentes
8. Evaluacion primaria del accidentado.
9. Primeros auxilios.
10. Socorrismo.
11. Situaciones de emergencia.
12. Planes de emergencia y evacuacion.
13. Informacion de apoyo para la actuaciéon de emergencias.
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UNIDAD DIDACTICA 3. CRITERIOS Y CONDICIONES DE SEGURIDAD EN LOS PROCEDIMIENTOS
SEGUIDOS EN LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.
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7.

Factores y situaciones de riesgo

Medios, equipos y técnicas de seguridad

Situaciones de emergencia

Sistemas de prevencion y proteccién del medio ambiente en la industria textil, confeccion y piel
Factores del entorno de trabajo: Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura). Quimicos
(vapores, humos, particulas en suspensién, productos quimicos). Biolégicos (fibras,
microbioldgicos).

. Factores sobre el medio ambiente: Aguas residuales industriales. Vertidos (residuos sélidos y

liquidos).
Normativa vigente sobre seguridad medioambiental en el sector textil, confeccién y piel.

UNIDAD FORMATIVA 2. MAQUINAS Y PROCESOS DE TELAS NO TEJIDAS

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESO GENERAL DE FABRICACION.

1.
2.
3.
4.

Procesos de consolidacion: sistemas Fisicos, quimicos y térmicos.

Secuencia de las operaciones para la fFabricacién de telas no tejidas.

Procedimientos de consolidacién: batanado, retraccién, encolado, punzonado y otros.
Productos auxiliares.

UNIDAD DIDACTICA 2. PARAMETROS DEL PROCESO DE TELAS NO TEJIDAS.

NoubkhwnN=

Composicién de fibras empleadas en procesos de fabricacion de telas no tejidas.

Titulo y nimero de velos y napas empleados en el proceso de fabricacién de telas no tejidas.
Descripcién y medicién del peso por unidad de superficie y regularidad de las telas no tejidas.
Espesor y compacidad de las telas no tejidas.

Contenido de productos auxiliares en las telas no tejidas.

Higroscopicidad de las telas no tejidas, permeabilidad al aire y al agua.

Procedimientos de calculo de pardmetros de producto.

UNIDAD DIDACTICA 3. TECNOLOGIAS PARA LA PRODUCCION DE TELAS NO TEJIDAS.

1.

2.

3.

Punzonado, caracteristicas generales del proceso y esquema de funcionamiento de la maquina
de punzonado.

Entrelazado hidrdulico, caracteristicas generales del proceso y esquema de funcionamiento de la
mdaquina de produccién de telas no tejidas mediante entrelazado hidraulico.

Airlay, caracteristicas generales del proceso y esquema de funcionamiento de la maquina de
formacién de telas no tejidas mediante tecnologia airlay.

UNIDAD DIDACTICA 4. MAQUINAS E INSTALACIONES DE LA LINEA DE PRODUCCION DE TELAS NO
TEJIDAS.

1.

Caracteristicas generales y de funcionamiento de los trenes de consolidacién para la producciéon
de telas no tejidas.

. Maquinaria de produccién de telas no tejidas: Batanes. Teleras. Aspersores. Caracteristicasy

ajuste.

. Taneles de polimerizado. Tlneles de secado. Caracteristicas y ajuste.
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Filetas. Cosedoras. Cortadores. Caracteristicas y ajuste.

. Equipos de programacién y control informatico, electrénico, neumatico, hidraulicoy

electromecanico de la maquinaria de produccién de telas no tejidas.
Instalaciones auxiliares en las lineas de produccién de telas no tejidas.
Acondicionamiento del local para la producciéon de telas no tejidas (temperatura y humedad).

UNIDAD FORMATIVA 3. CONTROL DE LA PRODUCCION Y MANTENIMIENTO EN TELAS NO TEJIDAS

UNIDAD DIDACTICA 1. MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE MAQUINAS DE TELAS NO
TEJIDAS.

1.
2.

w
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Manual de mantenimiento de la maquinaria.

Manuales de maquinas. Historial de maquinasy equipos.

Mantenimiento periddico, preventivo y correctivo de la maquinaria de produccién de telas no
tejidas.

Equipo de ajuste y mantenimiento operativo de maquinas de produccién de telas no tejidas.
Fichas técnicas de las maquinas de produccién de telas no tejidas.

Frecuenciay tipos de intervenciones comunes en la linea de produccién de telas no tejidas.
Gestiéon y control del mantenimiento de la maquinaria de produccién de telas no tejidas
mediante programas informaticos.

UNIDAD DIDACTICA 2. CONTROL DE LA PRODUCCION.

1.
. Métodos y técnicas de analisis de la produccién de telas no tejidas. indices de productividad.
. Técnicas de seguimiento de la produccién de telas no tejidas. Procedimientos de ajuste de la

5.
6.
7.

Indicadores de produccién en la linea de fabricacién de telas no tejidas.

produccion.

. Capacidades de producciéon de maquinas de produccion de telas no tejidas. Obtencién y control

del rendimiento.

Flujo de produccion.

Métodos y tiempos de produccién.

Métodos especificos de trabajo. Analisis y mejoras.

UNIDAD DIDACTICA 3. HERRAMIENTAS DE LAS TECNOLOGIAS DE LA INFORMACION PARA EL
CONTROL DE LA PRODUCCION DE TELAS NO TEJIDAS Y EL MANTENIMIENTO DE LOS EQUIPOS.

1.

2.

3.

Clasificacion de las herramientas genéricas disponibles en el mercado seguln su coste,
infraestructura necesaria y rango de aplicacién.

Especificaciones de las herramientas disponibles: entorno de funcionamiento, requerimientos
del sistema, capacidad de adaptacién a los procesos y configuracion.

Funcionamiento genérico de las herramientas para el control de la produccién de las telas no
tejidas.

MODULO 6. FABRICACION DE TEJIDOS DE CALADA

UNIDAD FORMATIVA 1. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO EN LOS
PROCESOS DE LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.
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El trabajo y la salud.

Los riesgos profesionales.

Factores de riesgo.

Consecuencias y danos derivados del trabajo

Accidente de trabajo.

Enfermedad profesional.

Otras patologias derivadas del trabajo.

Repercusiones econémicas y de funcionamiento.

Marco normativo bdsico en materia de prevencion de riesgos laborales
10. La ley de prevencion de riesgos laborales.

11. Elreglamento de los servicios de prevencién.

12. Alcance y fundamentos juridicos.

13. Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.

14. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo
15. Organismos nacionales.

16. Organismos de caracter autonémico.

17. Planes y normas de seguridad e higiene

N A WN =
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UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION EN LOS PROCESOS DE LAS LINEAS DE
PRODUCCION TEXTIL. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION.

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo

Riesgos derivados de la carga de trabajo

La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores
Tipos de accidentes

Evaluacién primaria del accidentado.

Primeros auxilios.

10. Socorrismo.

11. Situaciones de emergencia.

12. Planes de emergencia y evacuacion.

13. Informacién de apoyo para la actuaciéon de emergencias.

N hAWN =

o

UNIDAD DIDACTICA 3. CRITERIOS Y CONDICIONES DE SEGURIDAD EN LOS PROCEDIMIENTOS
SEGUIDOS EN LAS LINEAS DE PRODUCCION TEXTIL.

1. Factoresy situaciones de riesgo

2. Medios, equipos y técnicas de seguridad

3. Situaciones de emergencia

4. Sistemas de prevenciény proteccion del medio ambiente en la industria textil, confeccién y piel

5. Factores del entorno de trabajo: Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura). Quimicos
(vapores, humos, particulas en suspensién, productos quimicos). Bioldgicos (fibras,
microbioldgicos).

6. Factores sobre el medio ambiente: Aguas residuales industriales. Vertidos (residuos sélidos y
liquidos).

7. Normativa vigente sobre seguridad medioambiental en el sector textil, confecciény piel.
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UNIDAD FORMATIVA 2. MAQUINAS Y PROCESOS DE TEJEDURIA DE CALADA. ESTRUCTURA DE
TEJIDOS

UNIDAD DIDACTICA 1. PARAMETROS Y CARACTERIZACION DE LOS TEJIDOS DE CALADA.

1.
2.
3.

6.

Clasificacion de los tejidos de calada, caracteristicas, estructuras y representacién.

Proceso general de obtencién un tejido de calada.

Andlisis de los principales parametros fisicos de los tejidos de calada (peso por m2, densidad de
trama y urdimbre, resistencia a la friccion, traccién y el desgarro, etc.).

. Aplicacién de los tejidos de calada a los articulos textiles segln sus caracteristicas y las

propiedades requeridas para la aplicacion.

. Tipologia basica de los tejidos de calada: tejidos convencionales, jacquard, especiales y para usos

técnicos.
Disposicion de hilos de urdimbre y trama en los tejidos de calada.

UNIDAD DIDACTICA 2. DISENO DE LOS TEJIDOS DE CALADA: ESTRUCTURA DE TEJIDOS.

nhwn=

Ligamentos y estructuras del tejido de calada.

Dibujos y efectos de color en el tejido de calada.

Picado.

Disefo de tejidos especiales: puesta en carta de tejidos jacquard.

Disefo de tejidos especiales: Picado y puesta en carta para tejidos especiales y de uso técnico.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESOS DE TEJEDURIA DE CALADA.

1.

w

Proceso de fabricacion de un tejido de calada convencional, tipologia y descripciéon de urdimbre
y trama.

. Diferencias entre la produccién de tejidos de calada convencionales, jacquard, especiales y para

usos técnicos.

. Disposicion de hilos de urdimbre y trama segun la tipologia de tejido de calada.
. Analisis estructural de tejidos (ligamentos, urdimbre y trama).

UNIDAD DIDACTICA 4. PARAMETROS Y PRODUCTOS INTERMEDIOS DE LOS TEJIDOS.

PN

Operaciones de preparacién para el tisaje: bobinado, urdido, encolado, remetido y anudado.
Operacién de tejer. Descripcion, pardmetros y efectos sobre el tejido de calada producido.
Procedimientos de calculo de pardmetros de proceso para obtener el tejido de calada disenado.
Regularizado del hilo empleado en la tejeduria (urdimbre y trama), eliminacion de desfribrados,
aumento de la resistencia a la friccion, entre otros.

UNIDAD DIDACTICA 5. PROGRAMACION DEL TELAR O MAQUINA DE TEJER.

. Funcionalidades comunes y operacién de los terminales informaticos de los telares.
. Técnicas de programacion del telar para generar el tejido de calada disenado (mecanica,

electrénica e informatica).

. Informacién de produccién y disefo. Diferentes formas de introduccién de datos en el telar para

conseguir el tejido de calada disenado.

UNIDAD DIDACTICA 6. MAQUINAS Y EQUIPOS DE TEJEDURIA DE CALADA.
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Preparacion de la urdimbre: Urdidores seccionales, directos y de muestras.

Diferentes tipos de telares: Telares de lizos, jacquard y especiales.

Descripcion y caracteristicas de los diferentes sistemas de insercion de trama en el telar.
Maquinas especiales para realizar textiles técnicos.

Descripcién de los sistemas de formacion de la calada en el telar, excéntricas, maquinitas de
lizos y jacquard.

Equipos industriales de recogida y tratamiento de la informacién generado en el telar durante la
produccion del tejido de calada.

. Aparatos y equipos electroneumaticos en el proceso de tisaje.
. Instalaciones auxiliares en las lineas de produccién de tejidos de calada.
. Acondicionamiento del local (temperatura y humedad) para la produccién de tejidos de calada.

UNIDAD DIDACTICA 7. TEJIDOS ESPECIALES Y EQUIPOS DE PRODUCCION ASOCIADOS.

1.

4.
5.

Terciopelos (por trama, tisaje y corte simultaneo de la pana, por urdimbre, tercipelo doble
pieza).

. Tejidos con rizo (definicién del rizo y fundamento de fabricacion, oscilacion variable del batén,

batan con peine oscilante, tejidos con pliegues).

. Alfombrasy tapices (generalidades sobre alfombras y tapices, tejidos de Esmirna, chenillas,

moquetas, estampadas).
Gasa de vuelta (sencilla, compuesta y labrada).
Cintas (cinta, encaje, tul).

UNIDAD FORMATIVA 3. CONTROL DE LA PRODUCCION Y MANTENIMIENTO EN TEJEDURIA DE
CALADA

UNIDAD DIDACTICA 1. MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE LA MAQUINARIA DE
PRODUCCION DE TEJIDOS DE CALADA.

1.
2.

w
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Manual de mantenimiento de la maquinaria.

Manuales de maquinas. Historial de maquinasy equipos.

Mantenimiento peridédico, preventivo y correctivo de la maquinaria de produccién de tejidos de
calada.

Equipo de ajuste y mantenimiento operativo de maquinas de produccién de tejidos de calada.
Fichas técnicas de las maquinas de produccién de tejidos de calada.

Frecuenciay tipos de intervenciones comunes en la linea de produccién de tejidos de calada.
Gestion y control del mantenimiento de la maquinaria de produccién de tejidos de calada
mediante programas informaticos.

UNIDAD DIDACTICA 2. CONTROL DE LA PRODUCCION.

W N =
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. Indicadores de produccién en la linea de fabricacién de tejidos de calada.
. Métodos y técnicas de anlisis de la produccién de tejidos de calada. indices de productividad.
. Técnicas de seguimiento de la produccién de tejidos de calada. Procedimientos de ajuste de la

produccion.

. Capacidades de producciéon de maquinas de produccion de tejidos de calada. Obtenciény

control del rendimiento.

. Flujo de produccion.
. Métodosy tiempos de produccion.
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7. Métodos especificos de trabajo. Andlisis y mejoras.

UNIDAD DIDACTICA 3. HERRAMIENTAS DE LAS TECNOLOGIAS DE LA INFORMACION PARA EL
CONTROL DE LA PRODUCCION DE TEJEDURIA DE CALADA Y EL MANTENIMIENTO DE LOS EQUIPOS.

1. Clasificacion de las herramientas genéricas disponibles en el mercado segln su coste,
infraestructura necesaria 'y rango de aplicacién.

2. Especificaciones de las herramientas disponibles: entorno de funcionamiento, requerimientos
del sistema, capacidad de adaptacion a los procesos y configuracion.

3. Funcionamiento genérico de las herramientas para el control de la produccién en los tejidos de
calada.
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¢Te ha parecido interesante esta informacion?

Si aun tienes dudas, nuestro equipo de asesoramiento
académico estard encantado de resolverlas.

Pregldntanos sobre nuestro método de formacién, nuestros
profesores, las becas o incluso simplemente conécenos.

Solicita informacion sin compromiso

iMatricularme ya!

iEncuéntranos aqui!

Edificio Educa Edtech

Camino de la Torrecilla N.° 30 EDIFICIO EDUCA EDTECH,
C.P. 18.200, Maracena (Granada)

Q 900831200
Formacion@euroinnova.com

@& www.euroinnova.edu.es

Horario atencién al cliente

Lunes a viernes: 9:00 a 20:00h Horario Espana
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